BETONG FOR BJALKLAG

Betong for bjalklag

Val av betong till bjélklag paverkas av flera faktorer.
Tabellen till hoger ger vigledning vid valet av
betongkvalitet.
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Hallfasthetsklass

Erforderlig hallfasthetsklass
finns angivet i bygghandlingarna.

Konsistens, Sattmattet ar normalt 80-210 mm.
gjutbarhet Om breda slodor anvands bor
sattmattet vara 180-210 mm.
Glattnings- Glattningstidpunkten kan bl.a.
tidpunkt styras med Varmbetong, betong-

kvalitet och cementtyp.

Torksprickor

Férhindras med effektiv hardning
i tidig alder.

Fukt — Uttorkning

Férkortad uttorkningstid for betong
kan uppnas med TorkBI 1-5.

Formrivning

For att klara formrivningskravet
inom 6nskad tid beroende av
variation i omgivande klimat kan
man anvanda:

- Hogre hallfasthetsklasser

- Varmbetong

- Betong med snabbhardnande
cement

- FormBl, en funktionslésning for
utformning och val av basta
betonglésning
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