w BETONG FOR VAGGAR 2011

Betong fér vaggar

Val av betong for vdaggar paverkas av flera faktorer.

Tabellen till hoger i en vagledning vid valet av Hallfasthetsklass Erforderlig héllfasthetsklass
betongkvalitet for viggar: finns angivet i bygghandling-
arna.
Konsistens, Sattmattet 4r normalt 100 -
gjutbarhet 210 mm (S3 och S4) eller

Vibreringsfri betong. Vid
smala, héga eller hart arme-
rade vaggar krdvs sattmattet
>160 mm.

Max. stenstorlek For vaggar dr max stenstorlek
normalt 16 mm.

Ytkvalitet, ytblasor ~ Ytkvaliteten paverkas av et
flertal faktorer, dar betong-
valet ar en viktig parameter.

Andra viktiga faktorer ar
gjutmetodik, formyta och
formolja.
Formrivning For att klara formrivnings-
Tidig frysning kravet inom 6nskad tid och

eliminera risken for tidig frys-
ning beroende av variation i
omgivande klimat kan man
anvénda:

- Hogre betongkvaliteter

- Varmbetong

- Betong med snabbhérdnande
cement

- FormBI, en funktionslsning
for utformning och val av
bésta betongl6sning.
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