SKOVDEFABRIKENS INFORMATIONSBLAD TILL NARBOENDE

Utsikt

Vi prioriterar sakerhet

Fabrikschefen har ordet

Vi pa Cementa stravar efter att agera ansvarsfullt gentemot miljén, narboende, kunder,

myndigheter och organisationer, medarbetare och affdrspartners. Var ambition &r att aktivt med-

verka till ett hdllbart samhélle genom att investera i produktutveckling och bidra med expertis

inom hallbart byggande. For oss pa Skovdefabriken &r det viktigt att ha en 6ppen dialog med alla

vara intressenter, bland annat kring hur vi arbetar med hallbarhetsfragor. Det hér informations-
bladet beskriver hur vi arbetar med miljo och andra hallbarhetsfragor i Skévde, och ar en lokal
bilaga till HeidelbergCement Northern Europes héllbarhetsredovisning.

Vi fokuserar standigt pd att forbattra vart
sdkerhetsarbete. Under 2007 och 2008 sag vi
en minskning i antalet olyckor och under dessa
ar hade vi heller ingen franvaro orsakad av
arbetsskador. Under 2009 blev vi dock bryskt
paminda om vad som i allra varsta fall kan
handa. | oktober 2009 intraffade en olycka
med dodlig utgang i brottet. En ung medarbe-
tare miste livet alldeles for tidigt. Handelsen
har berort oss djupt, och arbetet med att be-
arbeta det som hant och ge stottning och trost
till medarbetare och anhoériga kommer att fort-
satta under lang tid framover. Instéllningen sen
tidigare ar att sdkerhetsarbetet skall ha hogsta
prioritet och olyckan sporrar oss givetvis yt-
terligare i detta arbete. Vi har en nollvision vad
géller olyckor — alltsd noll olyckor pa jobbet.

Under aren 2008 och 2009 har arbetet

med att forstarka fabrikens miljoprofil gatt
vidare. Genom att minska damning, buller och
vibrationer har vi nu farre klagomal &n tidigare
fran narboende. Trots det minskade antalet
klagomal, kommer arbetet for att ytterligare
begransa stérningarna att fortsatta framover.
Vi vill driva var verksamhet pa ett sddant satt
att det tydligt framgar for manniskor i vart
naromrade att vi tar ansvar for véra aktivite-
ter och att vi gor vart basta for att begransa
storningarna fran var industri.

En stor utmaning for oss, och for cementin-
dustrin i stort, dr att fortsdtta att minska en-
ergiforbrukningen och framfor allt att minska
utsldppen av koldioxid fran fossila brénslen.
Under 2009 investerade Skovdefabriken i en
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ny anldggning som ska anvandas for branslen
som till cirka 60 procent dr baserade pa bio-
massa. Den nya anldggningen kommer att ge
fabriken mojlighet att fortsatta sanka utslap-
pen av koldioxid.

Vi stravar ocksé efter att under de kom-
mande aren utveckla nya typer av cement som
genom en annorlunda tillverkningsprocess
kan bidra ytterligare till minskade utslapp av
koldioxid. Just nu pagar utvecklingen i Skovde
med dessa nya cementsorter.

Vi vill gdrna ha en dialog med vara intres-
senter och &r alltid 6ppna for synpunkter pa
var verksamhet, sa hor garna av dig till oss.

Arvid Stjernberg, fabrikschef

Verka for hallbart byggande

Vi levererar byggmaterial som bidrar positivt till samhéllet och miljon genom hela livscykeln.

Betong ar var tids mest anvdanda och mang-
sidiga byggnadsmaterial, och som betongens
sammanhallande kraft har cement en nyckel-
roll i byggandet av ett hallbart samhalle. Nar
cement blandas med grus, sten och vatten
far vi betong.

Betong dr vart mest anvdnda och allsidiga bygg-
nadsmaterial, for sdvdl bostader som végar,
tunnlar och dammar. Byggnadsverk av betong
har lang livslangd, kraver begrénsat underhall
och gdr att ateranvénda till hundra procent.
Dessutom &r byggnader av betong energieffek-

tiva, och fungerar som en varmebuffert som
absorberar varme fran solen pa dagen for att
sedan langsamt frigéra vdrmen pa natten.
Resultatet blir en stabilare inomhustemperatur
och minskad energiforbrukning.

Produktionen av cement ar energikrdvande
men sett till hela livscykeln dr byggnadsmate-
rialet betong, trots den energikravande pro-
duktionen, ett bra val ur miljésynpunkt. Med
livscykel menar man produktens hela livstid
— fran utvinning av ravaror, till produktion,
anvandning och sedan atervinning. Tillverk-
ningen av materialet till en byggnad star
endast for en liten del av byggnadens totala
miljébelastning, och cirka 90 procent av miljo-
paverkan harror fran uppvarmning, kylning
och belysning. Att anvdnda ett material som
har god vdrmekapacitet, som betong har, ar
alltsd bra ur ett livscykelperspektiv.

TiOmix - for renare luft

Inom Cementa satsar vi pd forskning och
utveckling. Det har bland annat resulterat i
TiOmix — ett betongtillsatsmaterial som redu-
cerar luftféroreningar. Genom en process
kallad fotokatalys, bryter betong med TiOmix
ner kvaveoxider och organiska féreningar till
ofarliga féreningar som vatten, salter eller
koldioxid. Vanligt dagsljus racker for att satta
igadng den fotokatalytiska effekten. Att blanda
TiOmix i betongens yttersta skikt kan bidra till att
minska risken for luftvdgsinfektioner i védra stader.

temanummer
hallbarhet

Bilaga till HeidelbergCement Northern Europes
héllbarhetsredovisning 2008-2009

Vad gor Skovde-
fabriken for miljéon?

Jakob Vikingsson, Produktionschef

Vi fokuserar standigt pa att minska var
energianvandning, bade vad galler el och
varme. Dessutom arbetar vi for att kun-
na byta ut fossila branslen mot alternati-
va bréanslen, sdsom biobranslen och dack.
Vi héller bland annat pa att starta upp
en anldggning for forbranning av plast,
papper och trd, som ska ersdtta kol.

Mats Nystrém, Processoperator

Jag anser att vi pd fabriken i Skévde
hittar bra l6sningar, som gynnar bade
miljon, oss och andra foretag. Till exem-
pel anvénder vi gjuterisand fran Volvo
som ersattning for natursand, vi ersatter
en del naturgips fran Spanien med rest-
gips och vi foradlar och ateranvander
industriavfall i produktionen.

rhae

Fredrik Cullberg, Gruvchef

Vi arbetar for att minska damningen
genom att vattna vagar och den krossa-
de stenen. Vi har ocksa gjort en plan for
efterbehandling av brottet i Skovde, som
visar var vi ska lagga de kalkstensmassor
som vi inte kan anvdnda i produktionen
och hur jordmassor ska laggas ut. Under
2010 kommer vi kartlagga vilken fauna
som naturligt véxer i gruvan och planera
aterstéllningen efter det.
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Begransa klimatpaverkan

Vi minskar nettoutsldppen av vixthusgaser och finner I6sningar for att hantera klimatpaverkan.

Att minska anvdandningen och beroendet av fossila branslen och ersatta dem
med alternativ dr en av 2000-talets stora utmaningar. Aven om véra produkter
har fordelar ur ett livscykelperspektiv medfor sjilva produktionen av cement
stora koldioxidutslapp. Vi arbetar darfor aktivt for att minska dessa utslapp
och anvdndningen av fossila branslen.

Utnyttja restmaterial
som resurs

Vi minimerar anvandningen av naturresurser och bidrar till
hallbar avfallshantering.

Det ar inte linge sedan avfallet i samhillet limnades pa soptippen och
sopberget vixte for varje dag. Idag férsdker man istéllet ateranvanda eller
atervinna sa mycket som majligt. Vi anvander avfall som bransle eller
ramaterial och minskar dirmed avfallsmadngderna i samhallet.

Lager av gummi som anvdnds som alternativt-bransle:

Andel alternativa branslen, % Andel alternativa ramaterial, %

13
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1
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Cementproduktion ger upphov till
stora koldioxidutsldpp. Det ar framst
produktionen av mellanprodukten
klinker som orsakar utslédpp, dels ge-
nom den kemiska reaktion som sker

Cementugnar arbetar vid hog och
stabil temperatur — upp till 1 400 °C
— och har dessutom lang processtid.
De lampar sig darfor mycket bra for
energidtervinning ur avfallsprodukter.
Eventuell aska anvdands som ramaterial
i cementen och ger dirmed inte
upphov till ndgot ytterligare avfall.
Cementindustrin bidrar pa detta satt
till att minska avfallsmangderna till
deponi och far samtidigt ett anvand-
bart bréansle.

— Vi har 6kat anvandningen av
alternativa branslen med fem procent
mellan aren 2008 och 2009, beréttar
produktionschef Jakob Vikingsson. Vi
anvander oss av uttjanta dack (14 %),
kasserat l6sningsmedel (12 %), spill-
olja (3 %) och kott- och benmjol
(5 %). For att anpassa fabriken till
andra alternativa branslen krévs det
betydande investeringar i nya lag-
rings- och transportsystem, forklarar
Jakob Vikingsson. Under 2009/2010
har en anlaggning for ett fast bransle
baserat pa plast, papper och tra
installerats. Anldggningen har kostat
cirka 15 miljoner kronor och genom
denna nya anldggning kommer vi pa
Skovdefabriken att kunna 6ka var
andel alternativa branslen till cirka
40 procent.

Gjuterisand fran ndaromradet
For att ytterligare minska var miljobe-
lastning anvander vi restmaterial som
alternativa rdmaterial i cementproduk-
tionen.

- Gjuterisand fran det narbeldgna
Volvo-gjuteriet ersatte cirka 30 pro-
cent av den natursand som normalt
anvands som ravara, forklarar Jakob
Vikingsson. Det leder bade till en
minskad anvandning av jungfruliga
ramaterial och till reducerade trans-
portstrackor. Vi anvdnder ocksd bety-
dande méngder gips fran gipsskivor
istdllet for den naturgips som normalt
anvénds i produktionen.

nér kalksten hettas upp och dels
genom den energi som kravs.
Cementfabrikerna inom Heidelberg-
Cement Northern Europe har satt
upp mal om att till &r 2012 minska
véra specifika koldioxidutslapp per
ton cement med 23 procent och per
ton klinker med 15 procent jamfort
med 1990. Fram till 2008 var mot-
svarande minskning for Skovdefabri-
ken 7 procent respektive 4 procent.
Vi hoppas kunna nd mélen genom
att minska energianvdndningen, 6ka
andelen biobaserat brénsle samt
producera nya typer av cement.

Cementa AB, och darigenom &ven
Skoévdefabriken, dr certifierat i ener-
giledning. Det innebdr att vi arbetar
systematiskt for att sdénka var energi-
anvandning, till exempel genom
standiga forbattringar i befintlig ut-
rustning och noggrann planering vid
inkdp av ny utrustning.

CO,-utslapp (ton)

CO,-utslapp/ton
cement (kg)

Forsok med alternativa
brdanslen och material
Nya cementtyper, dar den energiin-
tensiva klinkern delvis ersatts av alter-
nativa material, kan leda till en bety-
dande minskning av koldioxidutslapp.
— Under 2010 kommer vi dérfor att
gora forsok da slagg, en restprodukt
med klinkerliknande egenskaper fran
stalindustrin, mals in i cementproduk-
ten, berdttar produktionschef Jakob
Vikingsson. Var ambition ar dven att
minska var anvdndning av fossila
brédnslen, och vi investerar i ny utrust-
ning for att kunna 6ka anvandningen
av biobréanslen, fortséatter Jakob Vi-
kingsson. Under 2010 kommer ett
biobransle som vi anvdnder idag att
utgd, medan ett nytt system for ett
fast bransle, som till stor del &r bio-
baserat, kommer att tas i drift. Under
ar 2009 var Skovdefabrikens andel
biobaserat bransle dtta procent av det
totala brénslet, och var langsiktiga
ambition &r att ytterligare 6ka ande-
len biobrénsle.

CO,-utslapp/ton
klinker (kg)

Péverkas av eventuella férindringar i
klinkerlager samt klinkerimport/export

356 026
383740
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Det gamla brottet i Skovde efterbehandlades till golfbana.

Framja biologisk mangfald

Vi vill vara ledande pa att fraimja utvecklingen av biologisk
mangfald i anslutning till berg- och grustikter.

Sverige har undertecknat ett interna-
tionellt avtal, en konvention om bio-
logisk mangfald, som forbinder oss
att varda var biologiska mangfald och
anvanda den pa ett uthalligt satt. Vi
pa Cementa bidrar till detta genom
att tidigt i processen planera for
efterbehandling av vara bergtékter.

Brytning av kalk har en betydande
inverkan pa den lokala miljon. Foretag
som bedriver taktverksamhet ar darfor
skyldiga att aterstalla eller efterbe-
handla tékten nar verksamheten upp-
hor pd platsen. De mindre tdkterna
atergar vanligen till att bli skog eller
betesmark. De storre tékterna ar mer
svarldkta. Djupa kalkbrott fylls efter-
hand med grundvatten och blir till
insjéar dar man kan plantera fisk eller
kraftor.

Standigt pagaende
efterbehandling

Vi dr medvetna om den péverkan vi
har och vdrnar om de vdrden naturen
ger oss. | var taktverksamhet tar vi
héansyn till de ekosystem och den bio-
logiska mangfald som finns i och kring

brottet. | samband med tillstands-
ansokan for fornyad taktverksamhet,
som genomfors ungefar vart tionde ar
tas en efterbehandlingsplan fram som
visar hur takten ska se ut nar brytning-
en avslutas.

— | tékten i Skovde tas ungefdr en
tredjedel av den utbrutna stenen tillva-
ra som efterbehandlingsmaterial till
efterbehandlingen, berdttar gruvchef
Fredrik Cullberg. Resterande material
gar till cementtillverkningen. Den rela-
tivt stora mangd sten som inte anvands
i tillverkningen ger oss goda mojligheter
att skapa ett nytt landskap efter avslu-
tad brytning. Det dr redan nu mojligt
att fa en bild av hur landskapet i och
kring tdkten kommer att se ut den dag
brytningen upphor, fortsatter Fredrik
Cullberg. Genom att lagga stora resurser
pd efterbehandling redan under bryt-
ningsperioden framskrider efterbehand-
lingsarbetet i en jamn takt hela tiden.

— Det 4r ett langsiktigt arbete som
kraver god planering. Resultatet ar att
ett nytt landskap véxer fram som, pa
grund av sin av sin natur, till och med
kan bidra till en starkt biologisk médng-
fald, forklarar Fredrik Cullberg.
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Minimera ovrig
paverkan pa miljon

Vi strdvar efter att vara ledande pa att hantera och minimera

miljépaverkan.

Genom vart centrala lage i Skovde
stdlls stora krav pa laga utslapp och
fabriken har fortlopande anpassats
for storsta mojliga hansyn till miljon.
Vi har avancerade reningsanlagg-
ningar for att minimera utslapp till
omgivningen och vi arbetar stindigt
med att minska lokal miljopaverkan
av damm, buller och vibrationer.

Arbetet med att minska var paverkan
pa narmiljon pagar standigt och de at-
gdrder som har genomforts under se-
nare ar har resulterat i ett minskat an-
tal klagomal. Under 2009 inkom

endast ett klagomal fran ndrboende,
och det géllde buller. Vi har darfor
vidtagit atgarder pa ljuddampare och
bullersituationen har férbattrats.
Under 2009 inleddes dessutom ett
samarbete med konsultbolaget WSP
for att kartlagga samtliga ljudkallor pa
fabriken. Utredningen kommer att
paga fram till sommaren 2010, varef-
ter atgarder kommer att genomforas
for att ytterligare minska bullret fran
fabriken. Utredningen ger ocksa
underlag for att stélla krav pa leveran-
torer vid nyinstallation av utrustning
sa att inte bullret 6kar i framtiden.
dBA
55,0
54,5
54,0
53,5
53,0

Bilden visar bullernivan‘runt cyklontornet och ar en del av underlaget
for bullerreducerande atgarder. -

Aven brytning av kalksten medfér
buller och vibrationer, vilket kan stéra
maénniskor i ndrliggande bostads-
omraden.

— Varje gang vi spranger i gruvan
mats vibrationerna vid tre punkter, be-
rattar gruvchef Fredrik Cullberg. Enligt
takttillstandet &r riktvardena for vibra-
tioner i tva av punkterna 4 mm/s och
vid en av punkterna (Vambs kyrka) ar
gransvardet 3 mm/s. Under 2009 har
vibrationerna overstigit riktvdrdena en
gang. Medelvérdena for vdra sprang-
ningar var under 2009 2,3 mm/s vid
Norrbacka, 0,5 mm/s vid Grannaback-
en 10 och 0,6 mm/s vid Vambs kyrka.

Minskad damning fran fabriken
Vi har under de senaste dren arbetat
for att minska damningen fran fabriken,
vilket gett positiva effekter.

- Ett nytt filter pd cementugnen togs
i drift 2006, och i kombination med nya
filtermaterial pa 6vriga filter samt tétare
uppféljningar och tillstdndskontroller,
har vi minskat damningen fran fabriken
betydligt, forklarar produktionsredo-
visare Erika Moller.

Stoftutslapp (ton)
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2
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Attraktiv arbetsgivare och
god samhallsmedborgare

Vi vill vara en attraktiv arbetsgivare for potentiella savil som befintliga medarbetare, och vi
deltar i och bidrar till aktiviteter i lokalsamhallet.

a_ﬁ_a._r_.lrl:_igrggit till ett tjugotal nya parkbankar runt om i Skovde,

Kvalificerade och engagerade medarbetare dr en avgérande framgangsfaktor
i en allt mer globaliserad ekonomi. Vi arbetar for att sékra framtida arbetskraft
och for att bli attraktivare bland unga potentiella medarbetare. Det dven
viktigt for oss att visa engagemang i det lokala samhillet.

Att rekrytera kompetenta medarbetare
ar en viktig del av fabrikens arbete i att
behalla sin konkurrenskraft.

— Vi stravar efter att vara en tillgéang-
lig arbetsgivare och valkomnar studie-
besok, erbjuder examensarbeten och
samarbetar med Hogskolan i Skovde,

sager personalchef Carina Kling. P& sa
satt far vi mojlighet att redan under
studietiden knyta kontakter med po-
tentiella framtida medarbetare, samti-
digt som vi kan fa utbyte och nya idéer
i de projekt som genomfors. Under
2009 har exempelvis ett projektarbete

genomforts av studenter, vilket resulte-
rade i en ny projektmodell.

— Vi vialkomnar traineer via vart
koncerngemensamma program, fort-
sdtter Carina Kling, och har under
20009 haft ett flertal under utbildning
pa fabriken.

Engagemang i lokalsamhillet
Idrottsrorelsen har ett starkt fotfaste i
Skoévde och det ar viktigt for oss pa
Skovdefabriken att ta del av och stéd-
ja denna verksamhet, i enlighet med
HeidelbergCements koncernpolicy.
Under 2009 sponsrade Cementa i
Skovde ett femtontal féreningar, varav
de storsta mottagarna var féreningar
inom handboll, fotboll och ishockey.

Under 2008 sattes ett tjugotal nya
parkbénkar av betong upp runt om i
Skovde i syfte att illustrera betongma-
terialets estetiska mojligheter i kombi-
nation med dess funktionalitet och
héllbarhet. Béankarna finansierades
gemensamt av Skdvde Kommun och
Cementa.

"Traineeprogrammet gav mig internationell erfarenhet”
Efter att ha gatt HeidelbergCements traineeprogram arbetar Ulrik Henriksson nu som
underhallsingenjor vid Skovdefabriken. Han ar utbildad civilingenjor i Maskinteknik vid
Chalmers i Goteborg och sokte sig till HeidelbergCements tekniska traineeprogram for att
fa erfarenhet av en global koncern. Under traineetiden arbetade han vid cementfabriker i
flera olika lander.
— Genom traineeprogrammet har jag insett att manga fabriker stér infor likartade pro-
blem, som ibland maste I6sas utifran lokala férutsattningar, men ofta tror jag vi kan lara
mycket fran varandra, berdttar Ulrik Henriksson. Jag har ocksa lart mig att det ar nédvan-
digt att vara flexibel i sitt arbetssatt beroende pa vilka ménniskor man samarbetar med.

Vi har strikta riktlinjer for okad sakerhet vid arbete pa hog hojd.

Prioritera hadlsa
och sakerhet

Vi har en nollvision vad galler olyckor, arbetsskador och

arbetsrelaterad sjukdom.

Att erbjuda en séker arbetsplats ar
centralt for oss och vi anstrdnger oss
darfor hela tiden for att bli dnnu
battre och for att minska riskerna.

Vi arbetar standigt for att minska
sakerhetsriskerna i var verksamhet.
Men trots ett 6kat fokus pd sdker-
hetsarbetet har vi under 2009 haft
en negativ trend med ett 6kat antal
incidenter och olyckor. Det dkade
antalet incidenter och olyckor, dar en
ledde till ett dodsfall, tar vi pa storsta
allvar och visar att vi maste fortsatta
arbetet med att gora arbetsplatsen
annu sékrare.

- Vi genomfor kontinuerligt sdker-
hetsutbildningar och, férutom arbe-
tet med skyddsronder, har vi under
det ganga aret genomfort nagra sar-
skilda atgarder, berattar Carina Kling,
personalchef pa Skovdefabriken. Alla

Skadefrekvens
(olyckor med franvaro per 1 000 000
arbetade timmar)

0 0
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jobb som ska utféras prévas i en
sdkerhetsgenomgang, en sa kallad
"Safety Job Analysis”, innan arbetet
sdtts igang, forklarar Carina Kling.
| denna genomgang identifieras risker
och medarbetaren tanker igenom hur
hon eller han kan undvika riskfyllda
moment. Under 2009 erbjdds alla
anstéllda dessutom en kurs i hjart-
lungréddning

Vi kommer att uppgradera vara ar-
betsklader till varselklader sa att vara
medarbetare ska synas battre, och vi
arbetar dven med att inféra Heidel-
bergCement-koncernens riktlinjer for
arbete pa hog hojd och for entrepre-
norer. Forhoppningen ar att vi med
dessa atgarder, i kombination med
det stdndigt pagdende rutinmdssiga
sdkerhetsarbetet, ska lyckas minska
antalet olyckor och incidenter
framover.

Omfattning av personskador
(sjukfranvarodagar per 1 000 000
arbetade timmar)
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Den positiva trenden i Skévdefabrikens skadestatistik brots tyvarr 2009.
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Cementa Skévde

Cementa AB tillverkar cement i Sverige och séljer det i [6svikt. Sackad cement
och betongblandningar i séck tillhandahalls i byggvaruhandeln. Skévdefabri-
ken ar en av Cementas tre cementfabriker och har varit i bruk sedan 1924.
Den forsorjer stora delar av Mellan- och Vastsverige med bade sdackad och
|6sviktscement som distribueras via jarnvagsnétet eller med lastbil. Cementa
AB ingdr i den internationella koncernen HeidelbergCement.

Cementtillverkning ar en storskalig och avancerad process. Driften kraver
hogteknologisk produktionsutrustning och moderna 6vervakningssystem.
Cement framstalls ur en blandning av kalksten och lermineral, som krossas
och mals till ett torrt pulver. Pulvret brénns i stora roterande ugnar dar
temperaturen &r cirka 1 400 °C. Under branningen omvandlas pulvret till
glasharda mineral som liknar porslin och kallas klinker. Klinkern mals sedan
tillsammans med lite gips till ett gratt pulver — cement.

Pa Skévdefabriken arbetar omkring 95 personer varav 7 dr kvinnor.
Kapaciteten ar cirka 600 000 ton klinker per &r.

Samarbeten for en hallbar framtid

Cementa ar en aktiv samarbetspartner inom byggbranschen och bygg-
materialbranschen. Har arbetar vi med att utveckla och férmedla kunskap
pa omraden som mekanisk héllfasthet och stabilitet, sakerhet i handelse av
brand, skydd mot buller samt energiekonomi och vdarmelagring. Genom
samverkan kan vi effektivare behandla fragor som ar av gemensamt intresse
i branschen och pa sd satt bidra till 6kad kunskap inom hallbarhet. Bland
annat ar vi medlemmar i:

e Industrins Byggmaterialgrupp — en branschférening inom Svenskt
Néringsliv som verkar for samverkanslosningar med samhallet.

e Svenska Betongfdreningen — en sammanslutning av personer, firmor,
institutioner och verk, som vill framja teoretisk och praktisk betongteknik.

e Betongvaruindustrin — en branschférening for foretag som tillverkar och/

Produktions- och miljodata

Produktion

Klinker (ton)
Cement (ton)

Material
Kalksten (ton)

Tillsatsmaterial (ton)
varav alternativa material (%)

Brédnsle - viktbaserat

Fossila branslen (ton)
Alternativa branslen (ton)

Bransle — energibaserat

Fossila branslen (%)
Fossila alternativa branslen (%)
Biobaserade alternativa brinslen (%)

Energianvandning

Direkt energi (MJ/ton klinker)
Indirekt energi (kWh/ton cement ekv)

Utslapp

CO, (kg/ton cement)
CO, (kg/ton klinker)
CO; (ton)

NOx (ton)

SO (ton)

Stoft (ton)

HCI (ton)

Kvicksilver (kg)
Dioxiner (g)

Avfall

Deponi (ton)
Ovrigt avfall (ton)
Ekonomiska data

Miljéinvesteringar (MSEK)
Kostnader och garantiavsattningar
for aterstallande av téakter (MSEK)

459 378
540 974

723 348
64 216
13

42 414
20 160

3720
128

709%
835

383 740
186

6

5

1

1

0,06

2,6

377 996
436 994

586 351
52 478
12

31957
19 108

26

3790
132

726*
839

317 219
122

3

1

7

2

0,05

2,5

* Padverkas av eventuella férdndringar i klinkerlager samt klinkerimport/export

eller monterar betongprodukter. Sociala data 2008 2009
e Svenska Fabriksbetongféreningen — branschorganisation for Sveriges QU7 Sl & iR ITED
fabriksbetongféretag Olycksfall med franvaro 0 4
' Olycksfall utan sjukfranvaro 13 12
e Utmarkt! Samhéllsbyggande — utvecklingsprogram fér samhallsbyggnads- Dodsfall 0 1
sektorn dir Cementa deltar som en sa kallad férbattringsagent i rollen Arbetsus;ukdomar 0 0
som ledande i utvecklingen av betongbyggandet i Sverige. UL OE T Y i
Utbildning
Vi samverkar dven med universitet och hégskolor i gemensamma projekt. Utbildningstimmar per anstalld (tim) 30 12
Utbildningskostnad per anstalld (SEK) 5211 2170
Cementa arbetar pa ett miljdanpassat satt med malsattningen att Utsikt
industri, manniskor och naturvdrden ska samexistera i ett hallbart Adress: Cementvagen 1, Box 33, 541 21 Skévde
TP ° P . : Telefon: 0500-42 47 00
samhadlle i en levande bygd. Var policy ar att ha en 6ppen dialo
) Y& _ P y PP & E-post: sustainability@heidelbergcement.se cemenTn
med kringboende och myndigheter. Vdlkommen att kontakta oss Webb: www.cementa.se e e

med synpunkter och fragor! Tryck: Wallin & Dalholm Boktryckeri AB HEIDELBERGCEMENT Group




